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0Ogdlne Warunki Techniczne
dla szkta laminowanego Glass System Technologies S.A.

1. Cel i zakres dokumentu

Dokument okresla wymagania techniczne, oceny jakosci i konserwacji dla szkta laminowanego
stosowanego w budownictwie - przeszkleniach wewnetrznych, barierkach.

2. Podstawa prawna i normy

PN-EN 14449: "Szkto w budownictwie. Laminowane i szkto laminowane warstwowo."
PN-EN 12600: "Szkto ptaskie. Badanie odpornosci na uderzenie."

Parametr Norma/Wytyczna Dopuszczalne tolerancje
Grubosc¢ szkta i i + 0,2 mm (dla grubosci < 8 mm)
laminowanego PN-EN1S0 12543-56 +0,3 mm (8-12 mm), = 0,5 mm (> 12 mm)
Dtugosé + 3 mm (dla tafli = 2000 mm)
i szerokos¢ tafli + 4 mm (dla tafli > 2000 mm)

. i i Maks. réznica przekatnych: 3 mm (dla tafli
Prostokatnos¢ | PN-EN ISO 12543, PN-EN 572 < 2000 mm), 4 mm (> 2000 mm)

PN-EN ISO 12543 Maks. 2 mm na krawedzi

PN-EN ISO 12543, PN-EN 572

Przesuniecie
warstw laminatu
Odpryski krawedzi | PN-EN 12543 Maks. gtebokos¢ odpryskow: 2 mm,

maks. dtugosé: 10 mm

3. Materialy: szkto laminowane bezpieczne
Definicja i budowa

Szkto laminowane to rodzaj szkta, ktore sktada sie z co najmniej dwoch warstw szkta, pomiedzy ktérymi
umieszczona jest warstwa folii (najczesciej z tworzywa sztucznego, takiego jak poliwinolobutyral - PVB).
Te warstwy sg ze sobg trwale potgczone za pomocag ciepta i cisnienia, co sprawia, ze szkto laminowane

ma specjalne wtasciwosci.

Gtowne zalety szkta laminowanego to:

e Bezpieczenstwo: W przypadku rozbicia szkta, odtamki nie rozpadajg sie na mate, ostre kawatki,
tylko pozostajg przyklejone do folii, co zmniejsza ryzyko zranienia.

e Ochrona przed hatasem: Warstwy laminatu majg wtasciwosci izolujgce dzwiek, co poprawia
komfort akustyczny w pomieszczeniach.

e Odpornosc¢ na promieniowanie UV: Folia miedzy warstwami szkta czesto chroni przed
szkodliwym promieniowaniem UV, co zapobiega blaknigciu przedmiotéw wewnatrz
pomieszczen.

e Wzmocniona ochrona: Szkto laminowane jest trudniejsze do przebicia niz zwykte szkto, co czyni
je skutecznym elementem ochronnym, np. w witrynach sklepowych lub oknach
antywtamaniowych.

Stosuje sie je w roznych miejscach, takich jak balustrady, drzwi czy inne przegrody, gdzie wymagane jest
zwiekszone bezpieczenstwo lub wytrzymatosé.
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4. Ocena jako$ciowa szkta laminowanego

Ocene wizualng szyb przeprowadza sie podczas obserwacji w pozycji pionowej i rownolegtej do
matowego szarego ekranu, z odlegtosci 2 m (w przypadku szkta powtokowego - 3 m), przy jasnym,
rozproszonym oswietleniu dziennym lub réwnowaznym (nalezy zwréci¢ uwage, aby pakiet nie znajdowat
sie w bezposrednim promieniowaniu stonecznym). Wady nie moga byé zaznaczone na szkle.

szkto

Podczas przeprowadzania kontroli wzrokowej musisz patrze¢ przez szybe, a nie na szybe. Jesli wada nie
jest widoczna podczas patrzenia przez szybe w okreslonej odlegtosci, wowczas uznaje sig, ze taka wada
nie zaburza obrazu i nie wptywa na wtasciwosci wyrobu tj: przeziernosc¢ oraz izolacje akustyczna.

Nie kazda widoczna wada kwalifikuje szkto do wymiany. Patrzymy przez szybe, a nie na szybe.

Podczas oceny wizualnej nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:
e rozmiar wady,
e czestos$c¢ defektow,

rozmiar badanej szyby,

liczba arkuszy stanowigcych sktadowe pakietu.

Przeprowadz kontrole wzrokowg zgodng z normg EN1279:2018

Podczas przeprowadzania inspekcji nie wolno korzysta¢ z urzadzen powiekszajgcych i zrodet silnego
$wiatta (np. lamp halogenowych i latarek). Oceny nie nalezy przeprowadza¢ w czasie silnego
nastonecznienia danej szyby. Wszystkie wady nalezy najpierw zidentyfikowa¢, stojac w odlegtosci nie
mniejszej niz 2 m od szyby. W przypadku zauwazenia wady nalezy jg zmierzy¢ za pomoca
odpowiedniego urzadzenia pomiarowego (podziatka milimetrowa lub miara) i poréwnaé z ponizsza

tabela:
Rodzaj wady Strefa centralna Strefa brzegowa
Pecherzyki | Niedopuszczalne powyzej Dopuszczalne do srednicy 1 mm
powietrza | srednicy 0,5 mm. (maks. 3/m2).
. Niedopuszczalne powyzej Dopuszczalne do srednicy 1T mm.
Wiracenia stafe $rednicy 0,5 mm. + 4 mm (dla tafli > 2000 mm)
Rysy | Niedopuszczalne Dopuszczalne do 15 mm.
. .| Niedopuszczalne, jesli Akceptowalne, jesli nie wptywaja na
Zanieczyszczenia .
widoczne z 2 m. estetyke.
Odpryski krawedzi | Niedopuszczalne Dopuszczalne do gtebokosci 2 mm.
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Dopuszczalne, jesli Dopuszczalne, jesli nie wptywajg na

Fale optyczne niewidoczne z2 m. funkcjonalnos¢.

Krawedz polerowana

Dopuszczalne wady:
- zapolerowane prazkowane $lady po narzedziach
- miejscowe zmatowienia

- wyszczerbienia przy krawedziach zatepianych

Powierzchnia

Dopuszczalne wady:

- uszczerbienia do 5 mm -
- uszczerbienia w narozach do 8 mm

- niejednorodna, nieréwna powierzchnia

/— Krawedz polerowana

Dopuszczalne wady:

- miejscowe zmatowienia

- drobne rysy - niewidoczne z odlegtosci 2 m
- odchytki wymiarowe +/- 0,5 mm

a— Powierzchnia

Dopuszczalne wady:
- rysy wiosowate
- wady punktowe (pecherzyki, odpryski, zanieczyszczenia)
do 0,5 mm jezeli nie wiecej niz 5 szt./m?
do 1,0 mm w strefie brzegowej, jezeli nie wiecej niz 3 szt./m?

Prostoliniowos¢ krawedzi:

Normy PN-EN ISO 12543 (dla szkta laminowanego) oraz PN-EN 572 (dla szkta bazowego), okreslaja
wymagania dotyczgce prostoliniowosci krawedzi:

Odchylenie prostoliniowosci:
e 1,5 mm/m dtugosci krawedzi dla szkta o dlugosci <3 m.
e Maksymalne catkowite odchylenie dla tafli powyzej 3 m: £3 mm.

Metoda oceny prostoliniowosci krawedzi laminatu:
a. Przygotowanie szkta:
Tafla szkta powinna by¢ umieszczona na ptaskiej powierzchni.
b. Liniat stalowy lub laserowy:

Liniat lub laser o dtugosci wiekszej niz mierzona krawedz jest przyktadany do krawedzi szkta.
¢. Pomiary odchylenia:

Mierzy sie maksymalng odlegtos¢ miedzy krawedzig szkta a liniatem w dowolnym punkcie.

Tolerancje wymiarowe formatek ilustruje ponizszy rysunek:
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W przypadku stwierdzenia szczeliny na potgczniu sagsiadujacych tafli szkta nalezy jg wypetnié silikonem:

FWype’rnié silikonem

a

Tmm

5. Zasady dotyczace przechowywania, transportu.

e Szkto podczas magazynowania powinno by¢ zabezpieczone przed warunkami zewnetrznymi w
postaci odziatywania stonecznego UV, opadéw atmosferycznych, zawilgocenia zapylenia,
uszkodzen mechanicznych, etc.

e  Szkto sktadujemy w pozycji stojgcej na odpowiednio przygotowanych nosnikach (stojakach).

e Podczas transportu krawedzie oraz powierzchnia tafli szkta musi zostaé zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
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